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@ PersonaJisiertes Druckerzeugnis sowie Druckereianlage und Verfahren zu seiner Herstellung 

@) Druckerzeugnis und Verfahren zum Herstellen eines. sol- 
chan Druckerzeugnisses, umfassend folgende Schritte: 
• Bednjcken von Druckbogen in elner oder mehreren 
Druckmaschinen, wobel zurnindest ein Druckbogen eines 
jeden Druckerzeugnisses mit personalisierenden Daten und 
einer maschineniesbaren Kennung bedruckt wird, 
^ Ablegen der Druckbogen in einem Zwtschenlager, wobel 
die maschinenlesbare Kennung eines jeden personaltsierten 
Druckbogens vor dem Ablegen gelesen und so die Reihen- 
folge der abgeJegten, personalisierten Druckbogen in einem 
Protokoll gespeichert wird, 

- Zufuhran der Druckbogen zu einem Sammelhefter, wobei 
die maschinenlesbare Kennung der personalisierten Druck- 
bogen getesen und die so ermittelte ReJhanfpIge mit der im 
Protokoll gespek:hertBn fleihenfolge verglichen wird und die 

V* personalisierten Druckbogen einer weitere personalisierende 

<bzw. Individuaiisierende Daten enthaltenden Datenbank zu- 
geordnet werden^ 

- Sammein der einzelnen Druckbogen zum Btnden des 
Druckerzeugnisses, wobai 

- fur ein Druckerzeugnis zurnindest zwei in der Druckmaschl- 
ne personalisierto Druckbogen gesammelt werden, und/oder 
auf Grundlage der individualisierenden Daten die Druckbo- 

' gen selektiv gesammelt und/oder mit weiteren personaliste- 
*^ rend en Daten bedruckt werden. 
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Die Erfmdung betrifft ein personaiisiertes Drucker- 
zeugnis sowie eine Druckereianlage und eih Verfahren 
zur Herstellung des Druckerzeugnisses, insbesondere in 
Form von mehrlagigen Informations- oder Werbe- 
schriften oder dergleichen. 

Mehrlagige Druckerzeugnisse wie z. B. Zeitschriften, 
Informations- und Werbeschriften oder dergleichen 
werden aus mehreren bedruckten, gefalzten Bogen zu- 
sammengestellt Dabei werden gefalzte, ani Bund ge- 
schJossene Bogen ineinandergesteckt und im RQcken 
geheftet. 

Personlich adressierte bzw. mit personlichen Daten 
versehene, sogenannte personalisierte Druckerzeugnis- 
se, wie z. B. kreative Werbemittel, soUen aus wirtschaft- 
lichen Griinden in hoher Auflage uniform gedruckt und 
dennoch wahrend des online-Druckverfahrens oder des 
online-Sammelverfahrens personalisiert hergestellt 
werden. Zum Personalisieren und gegebenenfalls Ko- 
dieren werden z . B. Inkjet-Druckvorrichtungen ver- 
wendet 

Personalisierte Daten sind nicht auf Einzelpersonen 
beschrankt, sondem imter personlichen Daten bzw. Zei- 
len werden auch Daten bzw. Zeichen verstanden, die 
bestimmten Gruppen von Personen, Firmen, Vereinen 
usw. zugeordnet sind. 

Bekannt ist, in einer Rotationsdruckmaschine Druck- 
bogen mit z. B. einer Inkjet- Anlage zu personalisieren, 
indem online wahrend des Druckvorganges auf ein da- 
for vorgesehenes freies Feld mit dem Inkjet- bzw. Tin- 
tenstrahldrucker personliche Daten auf den Druckbo- 
gen aufgetragen werden. Fur einlagige Druckerzeugnis- 
se oder fur mehrlagige Druckerzeugnisse, die aus einem 
personalisierten und anderen nicht personalisierten 
Dnickbogen kombiniert werden, kann diese Personali- 
sierung bereits ausreichen, um ein personaiisiertes 
mehrlagiges Informations- oder Werbeprodukt oder 
dergleichen zu erstellen. Zur Herstellung derartiger 
mehrlagiger Druckerzeugnisse werden die gefalzten 
Druckbogen wie ubiich gesammelt und geheftet 

Gefalzte Druckbogen zur Herstelltmg der in Rede 
stehenden Druckerzeugnisse werden in der Regel Qber 
einen Sammelhefter (Fig. 1) zu einem Drudcerzeugnls 
zusammengetragen. Der Sammelhefter weist mehrere 
Bogenanleger 1 auf, Qber die die gefalzten Bogen in 
bestiramter Reihenfolge auf eine Sammelkette 2 gefuhrt 
werden. Auf der Sammelkette 2 werden die Bogen als 
aufeinandergesammelte Lagen an die Heftstation 3 
ubergeben. Heftkopfe in der Heftstation 1 besorgen den 
Heftvorgang der Lagen. Nach dem Heften wird in einer 
Beschneidestation 4 z. B. dreiseitig beschnitten. Eine 
nachgeschaltete Sammelstation 5 bzw. ein Kreuzleger 
sammelt und zahlt die gehefteten Druckerzeugnisse und 
legt sie paketweise aus. 

Die Bogenaiileger 1 des Sammelhefters arbeiten in 
der Regel nach dem Rotationsprinzip. Sie weisen Maga- 
zine 6 fur die gefalzten Druckbogen und gegebenenfalls 
fur zuzulegende Druckerzeugnisse auf, die- meist von 
Hand beschickt werden. 

Bekannt ist. online wahrend des Sammelns mit einer 
Inkjet-Anlage die gefalzten Druckbogen zu personali- 
sieren. Dabei kann eine Inkjet-Station 7 hinter der Sam- 
melkette 2 und vor der Heftstation 3 und/oder nach der 
Beschneidestation 4 stationiert sein. In diesem Zusam- 
menhang ist auch bekannt, mit Hilfe einer sogenannten 
Seiektivsteuerung kundenorientiert bzw. personenab- 
h&ngig zu sammeln. Dabei werden personenabhangig 



nur bestimmte Bogen zu einem insofem individualisier- 
ten Druckerzeugnis zusammengefuhrt, indem die Steue- 
rung der Sammelstation mit der Steuerung der Inkjet- 
anlage entsprechend gekoppelt wird, Verwendet wird 
5 dazu eine entsprechend aufgebaute Datenbank. £s wer- 
den somit die Druckbogen zu einem kundenspezifischen 
Produkt zusammengetragen und anschlieBend mit der 
dazugehorigen Kundenadresse versehen. 

Beide bekannten Personalisierungsverfahren haben 

10 Vor- und Nachteile. Beim online-Personalisieren in der 
Druckmaschine konnen die personalisierenden Daten 
bzw. Zeichen an einer beliebigen Stelle auf dem noch 
nicht gefalzten Druckbogen gedruckt werden, so daB 
die personalisierenden Daten in einer groBen Vielfalt 

15 den an sich uniform en Druck der Druckmaschine indivi- 
duell erganzen konnen. 

Bei der online* Personalisierung in der Druckmaschi- 
ne ist eiii selektives bzw. kundenspezifisches Sammeln 
der gefalzten und bereits personalisierten Druckbogen 

20 im Sammelhefter nicht moglich» da der Sanmielhefter 
nicht zwischen den einzehien personalisierten Druckbo- 
gen unterscheiden kann und so eine Zuordnung zu wei- 
teren personalisierenden Daten nicht mogUch ist, die in 
der dem Sanmieihefter zugeordaeten Datenbank ent- 

25 halten sind und das selektive, kundenspeziHsche Sam- 
meln bzw. das Aufdrucken von weiteren personalisie- 
renden Daten steuem wiirde- 

Die von der Druckmaschine bedruckten und gefalz- 
ten Druckbogen werden vor der Zufiihrung zum Sam- 

30 melhef ter auf Paletten zwischengelagert. Von der Palet- 
te werden die Druckbogen von Hand abgenommen und 
in die magazine 5 der Bogenanleger 1 eingelegt, so daB 
die Druckbogen in der Regel nicht in der Reihenfolge, 
mit der sie von der Druckmaschine abgegeben werden, 

35 dem Sammelhefter zugeftihrt werden. Hierdurch ist ei- 
ne eindeutige Zuordnung von bereits in der Druckma- 
schine personalisierten Druckbogen zu der die persona- 
lisierenden Daten enthaltenden Datenbank nicht mog- 
lich, die ein kundenspeziHsches Sammeln bzw, Persona- 

40 lisieren Steuem konnte. 

Die bereits in der Druckmaschine personalisierten 
Druckbogen konnen somit nicht im Sammelhefter mit 
einem weiteren personalisierten Druckbogen zu einem 
kundenspezifischen Druckerzeugnis zusammengeheftet 

45 werden. Es ist auch nicht moglich» einen bereits in der 
Druckmaschine personalisierten Bogen im Sanunelhef- 
ter mit weiteren nicht-personaiisierten Druckbogen se- 
lektiv zu kombinieren. 

Ein Druckerzeugnis mit einem bereits in der Druck- 

50 maschine personalisierten Druckbogen weist somit nur 
diesen, einen einzigen personalisierten Druckbogen auf, 
wobei alle weiteren Druckbogen nicht personalisiert 
sind. 

Bei der online-Personaiisierung im Sammelhefter 
55 konnen mehrere Druckbogen eines Druckerzeugnisses 
personalisiert werden. Da die Druckbogen bereits ge- 
falzt bzw. das Druckerzeugnis geheftet ist, kdnnen nicht 
alle Bereiche des Druckerzeugnisses mit den Druckein- 
richtungen zum Personalisieren erreicht werden. 
60 So konnen die gefalzten, aber noch nicht beschnitte- 
nen Druckbogen nur jeweiis an ihren auBenliegenden 
Oberflachen bedruckt werden, da wegen der Falze die 
anderen Oberflachen nicht zuganglich sind. Die bereits 
gehefteten und geschnittenen Druckerzeugnisse wer- 
65 den nur auBen, beispielsweise mit einer Adresse fur den 
Postversand, bedruckt, da ein maschinelles Aufschlagen 
eihzelner bestimmter Seiten nicht moglich ist. 

Die Breite der Druckfelder fur die online-Personali- 
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sierung im Sammelhefter ist deshalb in der Regel auf 
500 mm begrenzt, da die hierbei typischerweise anfal* 
lenden Dnickaufgaben, wie z. B» Adressieren, kein brei- 
teres Druckfeld erfordern. Da mit der online-Druckein- 
richtung zum Personalisieren nur wenige Bereiche bzw. 
Seiten des Druckerzeugnisses bedruckt warden konnen, 
wurde eihe Verbreiterung des Druckfeldes nur sehr be- 
schrSnkt zu einer Erhohung der Vielfalt der personalis 
sierten Daten auf dem Druckerzeugnis beitragen kon- 
nen, da die Mehrzahl der Bereiche bzw. Sieite nach wie 
vor nicht bedruckt werden konnten. 

Aufgabe der Erfmdung ist, noch weitergehende indi- 
vidualisierte und personalisierte, in hoher Auflage ge- 
dnickte Erzeugnisse der in Rede stehenden Art zu 
schaffen. 

Diese Aufgabe wird durch ein Druckerzeugnis mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. 

Eine wcitere Aufgabe der Erfindung ist es, eine Dnik- 
kereianlage und ein Verfahren zum HersteUen eines sol- 
chen weitgehend individualisierten und personalisierten 
Druckerzeugnisses zu.schaffen. 

Diese Aufgabe wird durch die Druckereianlage mit 
den Merkmalen des Anspruclis 4 bzw. durch ein Verfah- 
ren mit den Merkmalen des Anspruchs 9 geldst 

Vorteiihafte WeiterbiJdungen der Erfindung werden 
in den Unteranspriichen gekennzeichneL 

Das neue erfindungsgemaBe Druckerzeugnis zeich- 
net sich somit dadurch aus, daB zumindest zwei Druck- 
bogen personalisierende Daten bzw. Zeichen tragen, die 
sowohl w&hrend des Druckverfahrens als auch wahrend 
der SammclhcftUiig aufgebracht werden kdnnen. Der 
Fachmann erkennt beispielsweise anhand der Sciten- 
zahl, ob das Druckerzeugnis auf einem oder mehreren 
Druckbogen hergestellt ist und kann auch bei einem 
Druckerzeugnis aus mehreren Druckbogen am fertigen 
Druckerzeugnis die Bereiche eines jeden Druckbogens 
zuordnen. Typische Seitenzahlen, die mit einem einzi- 
gen, gefalzten Druckbogen im . Off setverf ahren be- 
druckt werden k5nnen, sind 4, 6, 8, 12, 16, 24, 32, 48, 
wobei davon abweichende Seitenzahlen am Drucker- 
zeugnis durch Kombinieren mehrerer gefalzter Druck- 
bogen im Sammelhefter erzeugt werden kdnnen. Ferner 
sind unterschiedliche Druckbogen am fertigen Drucker- 
zeugnis auch an der unterschiedlichen Papier quail tat, 
die einzelne Druckbogen aufweisen kdnnen, erkennt- 
lich, z. B. wenn ein Werbeprospekt einen beispielsweise 
nicht gefalzten Druckbogen aus kartohiertem Papier 
enth^t, atif dem eine Bestellkarte gednickt ist Dies ist 
zudem ein typisches Anwendungsbeispiel fttr das Auf- 
bringen von personalisierten Daten, denn das Bedruk- 
ken einer solchen Bestellkarte mit Kundenadresse und 
Kundennummer bewirkt eine erhebliche Erleichterung 
im Postversand des diesen Prospekt verteilenden Ver- 
sandhauses. 

Die Erfindung konnte geschaffen werden durch die 
Kombination der Verwendung einer individuaiisieren- 
den Kennung auf jedem vorpersonalisierten Druckbo- 
gen und mit der Identifizierung dieser Kennung vor dem 
Sammeln der Druckbogen. Diese Identifizierung gelingt 
auf besonders einfache Weise durch die Verwendung 
eines Voranlegers vor der Beschickimg der Anleger des 
Sammelhefters. Gesammelte Daten aus der Druckma- 
schine werden mit gesammelten Daten aus dem Voran- 
leger kombiniert und mit den kombinierten Daten wird 
die Selekuer- und Inkjet-Anlage des Sammelhefters ge- 
steuert 

Mit dem erfindungsgemaBen neuen Druckerzeugnis 
kann die Reaktionswahrscheinlichkeit des Adressaten 
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erhdht werden, weil wesentlich mehr persbnlicbe Daten 
verwendct werden kdnnen. Die Individualisierung ist 
wesentlich erweiterbar, so daB z. B. der Kaufreiz in ei- 
nem Prospekt auch insoweit erhdht wird Dies wird mit 
einfachen Mitteln erreicht, die den Aufbau einer Daten- 
bank ermogh'cht mit der das erweitertc Steuersystem 
einfach beherrschbar ist 

Zudem ist es moglich, mehrlagige gebundene Formu- 
lare groBflachig mit personalisierten Daten zu ergSn- 
zen. 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nachfol- 
gend beispielhaft naher erlautert; es zeigen: 

Fig. i eine perspektivische Darsteilung eines bekann- 
ten Sammelhefters mit mehreren Bogenanleger, einer 
15 Sammelkette, zwei Druckstationen zum Drucken perso- 
nalisierender Daten und jeweils eine Heft- und Be- 
schneidestation; 

Fig. 2 in einer schematisch vereinfachten Darsteilung 
einen einem Bogenanleger vorgeordneten Voranleger; 

Fig. 3 schematisch ein Blockschaltbild eines Ausfiih- 
rungsbeispiels der erfindungsgemaBen Druckereianla- 
ge, und 

Fig. 4 schematisch ein Blockdiagranmi des Datenflus- 
ses in der erfindungsgemaBen Druckereianlage. 

Diese Druckbogen werden in einer Druckmaschine 
z. R einer Rotationsdruckmaschine bedruckt, wobei die 
Druckmaschine mit einer anisatzlichen Druckeinrich- 
tung zum Drucken personalisierender Daten bzw. Zei- 
chen z. B. einer Laser- bzw. Inkjet-Anlage ausgeriistet 
ist die auf die mit einem an sich unveranderlichen 
Drucksatz bedruckten DnJCkhogen weitere personali- 
sierende, individuelle Daten bzw. Zeichen druckt Perso- 
nalisierende Daten bzw. Zeichen konnen personenspe- 
zifische Daten, wie z. B. ein Name, Geburtsdatum, Beruf 
usw. oder firmenspezifische Daten, wie ein Firmenname, 
Firmeniogo, Kontonummer, aber auch gruppenspczifi- 
sche Daten im allgemeinen Sinne sein. Derartige grup- 
penspezifische Daten im allgemeinen Sinne sind z. R 
der Betrag eines Gutscheins, der in einen Werbepros- 
pekt eingedruckt wird und beispielsweise nach MaBga- 
be gewisser Kundenparameter in unterschiedlicher Ho- 
he gewahrt wird. 

Die zusatzliche Druckeinrichtimg zum Drucken per- 
sonalisierender Daten kann auf die mit einem vorbe- 
stimmten uniformen Drucksatz bedruckten Druckbo- 
gen zusatzliche Daten und Zeichen drucken, die variie- 
ren k6rmen und sich beispielsweise zwischen zwei auf- 
einanderfolgenden Druckbogen unterscheiden. 

Ein derart personalisierter Druckbogen wird erfin- 
dungsgemaS mit einer diesen Druckbogen individuali- 
sierenden maschinenlesbaren Kennung versehen. Diese 
Druckbogen werden nach dem Bedrucken und nach 
dem Aufbringen der Kennung an der Druckmaschine 
maschinell anhand der Kennung identifiziert und zwi- 
schengelagert. Hierzu ist eine Leseeinrichtung vorgese- 
hen, die die Kennung der einzelnen bedruckten und 
mdglicherweise gefalzten Druckbogen liest und proto- 
koUiert Mit dem hierbei ermittelten und abgespeicher- 
ten ProtokoU wird die Reihenfolge, mit der die Druck- 
bogen an der Leseeinrichtung vorbeigefOhrt werden, 
festgehalten. Die derartig protokollierten Druckbogen 
werden dann zwischengelagert beispielsweise, indem 
sie mit einem Kreuzleger auf Paletten 12 aufgelegt und 
zu Paketen 13 gepackt werden (Fig. 2). Vorzugsweise 
wird ein Palettenbegleitzettel erstellt der zur Kontrolle 
eine mit Druckbogen 10 beladene Palette 12 kennzeich- 
net Die Pakete 13 soUteii in einer festgelegten Reihen- 
folge abgesetzt werden, wobei zur Unterstiitzung und 
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als IControllmittel Zwischenpappen mil eLnem darauf 
aufgezeichneten Absetzschema verwendet werden, urn 
eine definierte Ablage auf den Paletteta t2 zu erreichen. 

Die auf den Paletten 12 abgelegten Druckbogen 10 
werden dann einem Sammelhefter zugefuhrt Der erfin- 
dungsgemaBe Sammelhefter weist einen Voranleger 14 
und einen Hauptanleger 15 als Bogenanleger auf. Der 
Voranleger 14 und der Hauptanleger 15 sind in bekann- 
ter Weise nach dem Rotationsprinzip mit jeweils einer 
Greifertrommel 16 ausgebildet, die die Druckbogen 10 
aus jeweils einem Magazin 6 vereinzelL 

Zwischen dem Voranleger 14 und dem Hauptanleger 
15 ist eine Forderstrecke 17 vorgesehen, beispiels weise 
ein Transportband. wobei die Forderstrecke 17 die vom 
Voranleger 14 vereinzelten Druckbogen 10 zum Haupt- 
anleger 15 befordert Die Druckbogen 10 werden vom 
Voranleger 14 einander uberlappend auf die Forder- 
strecke 17 aufgelegt so daB sie in einem Schuppenstrom 
zwiscben den beiden Anlegem 14, 15 befOrdert werden. 

Oberhalb der FSrderstrecke 17 ist eine Leseeinrich- 
tung 18 zum Erfassen der auf die Druckbogen 10 aufge- 
brachten Kennung. Das Erfassen bzw. Lesen der ICen- 
nung geschieht, wahrend die Druckbogen 10 im Schup- 
penstrom unter der Leseeinrichtung 18 kontinuieriich 
vorbei transportiert werden. Bei der Aufbringung der 
Kennung ist deshalb darauf zu achten, daS die Kennung 
in einem Bereich am Druckbogen 10 angeordnet ist, der 
beim Transport auf der Forderstrecke 17 nach oben 
freiliegt. 

Der Sammelhefter weist mehrere nebeneinander an 
einer Sammelkette 5 angeordnete Bpgejianleger 1 auf, 
wobei fur das Zufuhren bereits in der uruckmaschinc 
personalierter Druckbogen 10 einer oder mehrere der 
Bogenanleger 1 aus einem Vor- und Hauptanleger 14, 
15 ausgebildet sind. 

Das in Fig. 3 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel weist 
beispielsweise sechs Bogenanleger 1 auf. wobei einer 
der sechs Bogenanleger 1 als Vor- und Hauptanleger 14, 
15 ausgebildet ist 

Vor Beginn des gesamten Dnickverf ahrens wird eine 
Kundendatenbank aus den von einem oder mehreren 
Kunden vorgegebenen Kundendaten entwickelt, die 
speztelle und individuelle Angaben uber die Zusammen- 
stellung und die Inhalte der Druckerzeugnisse enthalt 
(Fig- 4)- 

So enthalt die Kundendatenbank beispielsweise Da- 
ten in folgender Aufstellung: 

Kundel:Bgl(Kdl) + Bg2 + Bg4 + Bg6 + Adresse . 
Kunde 2: Bg 1 (Kd 2) -h Bg 2 (Kd 2) -h Bg 5 -h Adresse 
Kunde 3: Bg 1 (Kd 3) Bg 4 + Bg 5 + Bg 6 -I- Adresse, 

wobei Bg 1, Bg 2 . . . die entsprechenden Druckbogen 
kennzeichnen und Bg 1 (Kd I), Bg 1 (Kd 2), Bg 2 (Kd 2) 
mit Kundendaten zu personalierende Druckbogen dar- 
stelien. 

Die Kundendatenbank wird einerseits fur den Druck- 
vorgang in der Druckmaschine zu einem Druckmaschi- 
nendatensatz und andererseits fur den Druckvorgang 
am Sammelhefter zu einem Sammelhefterdatensatz auf- 
bercitet Der Druckmaschinendatensatz kann einen 
GroBteil der Daten aus der Kundendatenbank umfassen 
und wird der zusatzlichen Druckeinrichtung der Druckr 
maschine zum Drucken der personalisierenden Daten 
bzw. Zeichen zugeleitet Der Sammelhefterdatensatz 
enthalt die Daten fur das selektive Sammeln der Bogen 
10 und weitere zu druckende personalisierende Daten. 
insbesondere Adressendaien, so daB die pcrsonalisier- 



ten und selektiv gesammelten Druckerzeugnisse am En- 
de des Herstellungsverfahrens fur den Postversand 
adressiert werden konnen. 

Beim Zufuhren der Druckbogen 10 zum Sammelhef- 
5 ter wird ihre Kennung mit der Leseeinrichtung 18 in der 
oben angegebenen Art und Weise gelesen, so daB sie 
idendfiziert werden, wobei die Reihenfolge der zum 
Hauptanleger transporticrtcn Druckbogen 10 mit dem 
vor dem Ablegen der Druckbogen 10 auf die Paletten 12 
10 ermittelten Protokoll verglichen wird Bd entsprechen- 
der Obereinstimmung der erfaBten Reihenfolge mit 
dem Protokoll wird der entsprechende Sammelhefter- 
datensatz der Kundendatenbank eingelesen und die im 
Sammelhefterdatensatz enthaltenen Daten den im Sam- 
is melhefter befindlichen Druckbogen zugeordnet. 

Stimmt die ermittelte Reihenfolge mit der im Proto- 
koll gespeicherten Reihenfolge nicht Qberein, kann dies 
von der Steuereinrichtung automatisch behoben wer- 
den, wenn beim Einlegen in den Voranleger 14 eine 
20 Palette 12 bzw. ein Paket 13 vertauscht worden ist, in- 
dem die Steuereinrichtung das Protokoll nach der ent- 
sprechenden Palette 12 bzw. nach dem entsprechenden 
Paket 13 durchsucht und entsprechend austauschL 
Kann eine fehiende Obereinstimmung von der Steuer- 
25 dnrichtung nicht selbstt^dg behoben werden. so wird 
eine Fehlermeldung angegeben und der Betrieb des 
Sammelhefters abgebrochen. 

Ist eine Obereinstimmung zwischen der erfaBten Rei- 
henfolge mit der im Protokoll gespeicherten Reihenfol- 
30 ge hergesteUt, so werden nach MaBgabe des Sammel- 
hefterdatensatzes die Druckbogen selektiv gesanmielt 
v/eiteren personalisierenden Daten be- 



druckt, wobei einer oder mehrere Druckbogen eines 
Druckerzeugnisses bereits in der Druckmaschine perso- 
35 nalisiert worden sind. 

Die derartig hergestellten Druckerzeugnisse weisen 
somit zumindest zwei Druckbogen, die personalisieren- 
de Daten bzw. Zeichen tragen, oder einen in der Druck- 
maschine personalisierten Druckbogen und weitere se- 
40 lektiv gesamraelte Druckbogen auf. Der Fachmann er- 
kennt an der Art des Druckes der personalisierenden 
Daten, ob die Personalis! erung online in der Druckma- 
schine Oder online am Sammelhefter erfolgte, Ferner 
erkennt der Fachmann die Bereiche eines Druckerzeug- 
45 nisses, die den bei der Herstellung zum Druckerzeugnis 
kombinierten Druckbogen zugeordnet werden konnen. 

Unterschiedliche Druckbogen kSnnen am fertigen 
Druckerzeugnis auch an einer unterschiedlichen Papier- 
qualitat der einzelnen Druckbogen erkannt werden, ins- 
50 besondere, wenn in einem Prospekt ein Druckbogen aus 
kartoniertem Papier eingebunden ist, wie er beispiels- 
weise ftir Antwortkarten verwendet wird. Ferner er- 
kennt man die erfindungsgemaBen Druckerzeugnisse 
daran, wenn mehrere in der Druckmaschine personali- 
55 sierte Druckbogen zu einem Druckerzeugnis kombi- 
niert werden, daB die in der Druckmaschine personali- 
sierten Druckbogen jeweils mit einer Kennung, insbe- 
sondere einem Barcode, versehen sind. 

Die erfindungsgemaBen Druckerzeugnisse zeichnen 
60 sich auch dadurch aus, daB individualisierende Daten 
groBflachig uber mehrere Seiten verteilt angeordnet 
sind, wobei die Seite mit personalisierenden Daten sich 
Qber Bereiche einzelner Druckbogen hinweg erstrecken 
konnen. 

65 Ein wesentliches Element der Erfmdung ist das Auf- 
bringen der Kennung auf den in . der Druckmaschine 
personalisierten Druckbogen. Eine kostengunstig auf- 
bringbare und lesbare Kennung ist ein Barcode, der in 
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bekannter Art und Weise auf die Druckbogen 10 ge- 
druckt wird und mit bekannten Barcode-Leseeinrich- 
tungen gelesen werden kann. Eine weitere Mdglichkeit 
besteht in der Verwendung eines in eincr CX)R-Schrift 
geschriebenen Begriffes der auf den Druckbogen 10 5 
aufgedruckten personalisierenden Daten bzw. Zeichen, 
beispielsweise eines Naraens oder einer Adresse, so daB 
dieser Begriff maschineli mit einem Scanner gelesen und 
von der Steuereinrichtung mittels einer OCR-Software 
erkannt werden kann. Durch die Verwendung einer 10 
OCR-Schrift als Kennung nimmt die Kennung keinen 
zusatzlichen Platz auf dem Druckerzeugnis in Anspruch, 
da die personalisierenden Daten unmittelbar als Ken- 
nung verwendet werden. Das maschinelle Lesen einer 
OCR-Schrift ist jedoch aufwendiger als das eines Barco- 15 
des- Eine weitere Alternative des Aufbringens der Ken- 
nung ist das Bedrucken der Druckbogen 10 mit einer 
UV-lesbaren Beschriftung, die maschineli gelesen wer- 
den kann. Eine UV-lesbare Beschriftung kann an belie- 
biger Stelle auf dem Druckbogen aufgebracht werden, 20 
ohne daB sie das Druckbild stort und vom Kunden 
wahrgenommen wird. Durch das Aufnehmen eines Pro- 
tokoUs vor dem Ablegen der personalisierten und be- 
druckten Druckbogen, in dem die Reihenfolge der 
Druckbogen gespeichert ist, wird der Steuervorgang 25 
des Sammelhefters vom Druckvorgang an der Druck- 
maschine separiert, so daB das Dnicken an der Druck- 
maschine mit bisher gewohnter Flexibilitat durcfage- 
fuhrt werden kann» wobei eine Anderung im Ablauf des 
Druckvorgangs an der Druckmaschine iiber das Pro to- 30 
koil erfaBt und hierdurcb voii der Steuerung des Sam- 
melhefters automatisch iibernommen wird. 

Die erfindungsgem56e Druckereianlage und das er- 
findungsgemaBe Verfahren zum HerstelJen von kun- 
denspezifischen Druckerzeugnissen eignen sich beson- 35 
ders fflr die Erstellung von Druckerzeugnissen in einer 
vorbestimmten Reihenfoige, 2. B. sortiert nach Postleit- 
zahlen» Lieferrouten usw, so daB die Druckerzeugnisse 
von einer dem Sammelhefter nachgcschalteten Stapel- 
und Packmaschine endgultig verpackt werden konnen, 40 
ohne daB ein weiterer Sortiervorgang dazwischen ge- 
schaltet werden muB. 

Sammelhefter im Simie der Erfindung sind alle Ein- 
nchtungen, die mehrere Druckbogen sammeln und zu 
einem Druckerzeugnis binden. Ob das Binden durch as 
Heftklammem oder mittels eines Klebebinders oder ei- 
nes anderen Bindeverfahrens ausgefuhrt wird, ist fur das 
erfindungsgemaBe Prinzip uncrheblich. 

Patentanspniche 50 

1. Druckerzeugnis, das aus mehreren Druckbogen 
hergestellt ist, wobei jeder Druckbogen am Druck- 
erzeugnis einen bestimmten Bereich bildet, und das 
Druckerzeugnis mit personalisierenden Daten be- 55 
druckt ist, dadurch gekeimzeichnet, daB die perso- 
nalisierenden Daten auf Bereiche von zumindest 
zwei Druckbogen gedruckt sind. 

2. Druckerzeugnis nach Anspruch 1, dadurch ge- . 
kennzeichnet, daB das Druckerzeugnis zumindest 50 
zwei Druckbogen mit unterschiedlicher Papierqua- 
litat aufweist, wobei beide Druckbogen mit perso- 
nalisierenden Daten bedruckt sind 

3. Druckerzeugnis nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB zumindest der bzw. die mit 65 
personalisierenden Daten bedruckten Druckbogen 
mit einer Kennung, insbesondere einem Barcode, 
bedruckt sind. 
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4. Druckereianlage mit einer Druckmaschine zum 
Bedrucken von Druckbogen und einem Sammel- 
hefter zum Sammeln und Binden der Druckbogen 
zu einem Druckerzeugnis, und 
einem Zwischenlager zum Lagem der von der 
Druckmaschine bedruckten Druckbogen, bis sie 
dem Sammelhefter zugefiihrt werden, 
wobei die Druckmaschine mit einer Druckeinrich- 
tung ztmi Drucken personaiisierender Zeichen ver- 
sehen ist, dadurch gekennzeichnet, dafl die Druck- 
. maschine erne Einrichtimg zum Aufbringen einer 
Kennung und eine Leseeinrichtimg zum Lesen und 
Protokollieren der Kennung aufweist, die vor einer 
Einrichtung zum Ablegen der Druckbogen im Zwi- 
schenlager angeordnet 1st, und der Sammelhefter 
eine Eiiuichtung zum Lesen der Kennung der ihm 
zugefiihrten Druckbogen aufweist, so daB mit per- 
sonalisierenden Zeichen bedruckt e Druckbogen ei- 
nem Datensatz mit weiteren personalisierenden 
Daten zugeordnet werden konnen. 

5. Druckereianlage nach Anspruch 4, dadurch ger 
kennzeichnet, daB der Sammelhefter mehrere Bo- 
genanleger (1) aufweist, wobei zumindest ein Bo- 
genanleger aus einem Voranleger (14) und einem 
Hauptanleger (15) ausgebildet ist. wobei zwischen 
dem Voranleger (14) und deiii Hauptanleger (15) 
eine Forderstrecke (17) zur automatischen BefSr- 
derung der Druckbogen (10) vom Voranleger (14) 
zum Hauptanleger (15) vorgesehen ist, wobei an 
der Forderstrecke (17) die Leseeinrichtung (18) an- 

6. Druckereianlage nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kennung ein Barco- 
de ist und die Leseeinrichtung (18) ein Barcode-Le- 

ser ist 

7. Druckereianlage nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB 

die Einrichtung zum Aufbringen einer Kennung die 
Druckeinrichtung zum Drucken personaiisierender 
Zeichen ist und als Kennung personalisiereride. Zei- 
chen in einer OCR-Schrift druckt, und 
die Leseeinrichtung (18) ein Scanner mit einer Ein- 
richtung zum Erkennen der Zeichen ist. 

8. Druckereianlage nach Anspruch 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet daB die Einrichtung zum 
Aufbringen der Kennung eine UV-Jesbare Ken- 
nung auf den Druckbogen druckt und die Leseein- 
richtung (18) ein UV-Lesegerat ist 

9. Verfahren zum HerstelJen eines Druckerzeugnis- 
ses, umfassendfolgende Schritte: 

— Bedrucken von Druckbogen in einer oder 
mehreren Druckmaschinen, wobei zumindest 
ein Druckbogen eines jeden Druckerzeugnis- 
ses mit personalisierenden Daten und einer 
maschinenlesbaren Kennung bedruckt wird, 

— Ablegen der Druckbogen in einem Zwi- 
schenlager, wobei die maschinenlesbare Ken- 
nung eines jeden personalisierten Druckbo- 
gens vor dem Ablegen gelesen und so die Rei- 
henfolge der abgelegten, personalisierten 
Druckbogen in einem Protokoll gespeichert 
wird, 

— Zufflhren der Druckbogen zu einem Sam- 
melhefter, wobei die maschinenlesbare Ken- 
nung der personalisierten Druckbogen gelesen 
und die so ermitteitc Reihenfolge mit der im 
Protokoll gespeicherten Reihenfolge vergli- 
chen wird und die personalisierten Druckbo- 
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gen einer weitere personalisierende bzw. indi- 
vidualisierende Daten enthaltenden Daten- 
bank zugeordnet werden, 

— Sammeln der einzelnen Druckbogen zum 
Binden des Dnickerzeugnisses, wobei 5 

— fur ein Druckerzeugnis zumindest zwei in 
der Druckmaschine personaiisierte Druckbo- 
gen gesammelt warden, und/oder auf Gnindla- 
ge der individualisierenden Daten die Druck- 
bogen selektiv gesammelt und/oder mit weite- 10 
ren personalisierenden Daten bedruckt wer- 
den. 

10. Verfahren zum Herstellen eines Druckereier- 
zeugnisses nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, 15 
daB beim Zufuhren der Druckbogen zu einem Sam- 
melhefter die Druckbogen mittels eines Voranle- 
gers vereinzeU werden, vorzugsweise in Form ei- 
nes Schuppenstronis vom Voranleger zu einem 
Hauptanleger befordert werden, wobei die Druck- 20 
bogen auf dem Forderweg zum Hauptanleger bei 
einer Leseeinrichtung vorbei befordert werden, die 
die maschinenlesbare Kennung eines jedes Druck- 
bogens liest, und 

daB die Druckbogen mittels des Hauptanlegers 25 
dem Sammelhefter zugefQhrt werden. 
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Abstract of DE1 9512501 

The printed sheet or sheets printed with the personalised data are printed with an identification esp. a bar code. A printing plant with a printing machine Is provided for 
printing the sheets and a collection/stitcher for assembling and binding the sheets to produce a printed record. The collection/stitcher has several sheet feeders. At least 
one feeder is designed as a prefeeder (14) and a main feeder (15). A conveyor section (17) Is provided between the prefeeder and the main feeder, for automatically 
conveying the printed sheets (10) from the prefeeder to the main feeder. A read out unit (18) eg. a bar code reader is arranged at the conveyor section. 
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